Solid Carbide Drills
Complete range

SOLID CARBIDE
DRILLS
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Integral Solid Carbide Dirills
technical drawing example
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H - Integral solid carbide drill (Hard metal)

BD - Basic Drill @ds (h6)
PEES

P - Steel
M - Stainless Steel
K- Cast Iron

U - Without coolant channel
C - With coolant channel
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E - Cylindrical Shank
W - Weldon Shank

Example:2=1;2=2;72=3;

L1

Example: 03D = 3 x Diameter

Example: 0860 = @ 8,6 mm

|

Example: 089 = @ 89 mm
@D

Example: 047 = @ 47 mm
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Solid Carbide Drills

L1 max = 101mm

HBDP ... SC Drrill (8D)

L1 max = 162mm

Diameter (mm)

50‘

3x@D 5x @D 8 x@D
HBDPCE 2 03D HBDPUE203D HBDPCE205D HBDPUEZ2 05D HBDPCE 2 08D
-@- 2 2 2 2 2
Drill diameter
Range (0D - mm) 3-20 3-20 3-20 3-20 3-12
Flutes length
Range (L1- mm) 20-79 20-79 28-101 28-101 34-114
Total length
Range (L- mm) 62-131 62-131 66 -153 66 - 153 72-162
Coolant channel \/ X \/ X \/
Couplings Cylindrical shank Cylindrical shank Cylindrical shank Cylindrical shank Cylindrical shank
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HBDPCE 2 03D

Drill Dia. @D

3,0<@D<6,0

< IT class
60
L
L1 |
e
s 3
9|

+0,002

Hole Tolerances

Dimensions | Dimensoes
Dimensiones

Reference
(mm)

Referéncia
Referencia

118095679 HBDPCE 2 03D 0300-062020 3,00 20 62 2

118095879 HBDPCE 2 03D 0320-062020 3,20 20 62 2

118095979 HBDPCE 2 03D 0330-062020 3,30 20 62 2

118096179 HBDPCE 2 03D 0350-062020 350

118096379 HBDPCE 2 03D 0370-062020 3,70

118096579 HBDPCE 2 03D 0390-066024 3,90

118096779 HBDPCE 2 03D 0410-066024 4,10

118096979 HBDPCE 2 03D 0430-066024 4,30 24

118097179 HBDPCE 2 03D 0450-066024 450 6 24

118179379 HBDPCE 2 03D 0465-066024 4,65 2

4
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118097479 HBDPCE 2 03D 0480-066028 4,80 28

. Stock item | Produto de stock
Itens de stock

Available under request | Disponivel sobre consulta
Disponible bajo consulta

palbit @

+0,004

6,0<@D=<10,0
+0,006

10,0<@D<18,0
+0,007

18,0<@D<20,0
+0,008

Dimensions | Dimensoes
Dimensiones

Reference
(mm)

Referéncia
Referencia

118097679 HBDPCE 2 03D 0500-066028 5,00 2

8
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118097879 HBDPCE 2 03D 0520-066028 5,20 28

118098079 HBDPCE 2 03D 0540-066028 540 28

118179579 HBDPCE 2 03D 0555-066028 555

118098379 HBDPCE 2 03D 0570-066028 5,70

118098529 HBDPCE 2 03D 0590-066028 590

118098779 HBDPCE 2 03D 0610-079034 6,10

118098979 HBDPCE 2 03D 0630-079034 6,30 34 79

118099179 HBDPCE 203D 0650-079034 650 8 34 19 2

118099279 HBDPCE 2 03D 0670-079034 6,70 34 79 2

118099479 HBDPCE 2 03D 0690-079034 6,90 34 9 2




Solid carbide drills | Brocas de metal duro | Brocas en metal duro

118099679 HBDPCE 203D 0710-079041 710 8 4 79 2 118104029 HBDPCE 203D 1150-102055 1150 12 55 102 2
118099779 HBDPCE 203D 0720-079041 720 8 a4 919 2 ® 118104179 HBDPCE203D1160-102055 1160 12 5 102 2 O
118099879 HBDPCE 203D 0730-079041 730 8 a4 19 2 ® 118104279 HBDPCE203D1170-102055 11,70 12 55 102 2 O
118099979 HBDPCE 2 03D 0740-079041 740 8 a4 19 2 @ 118104379 HBDPCE203D1180-102055 1180 12 5 102 2 @
118100029 HBDPCE 203D 0750-079041 750 8 4 79 2 @& 118104479 HBDPCE203D1190-102055 1190 12 55 102 2 O
118100179 HBDPCE 203D 0760-079041 760 8 a4 79 2 118104579 HBDPCE203D1200-102055 1200 12 55 102 2
118100279 HBDPCE 203D 0770-079041 770 8 a4 719 2 118104679 HBDPCE 203D 1250-107060 1250 14 60 107 2
118100329 HBDPCE 2 03D 0780-079041 780 8 a4 719 2 118177079 HBDPCE 203D 1280-107060 1280 14 60 107 2
118100479 HBDPCE 203D 0790-079041 790 8 a4 79 2 118104729 HBDPCE 203D 1300-107060 1300 14 60 107 2
118100529 HBDPCE 2 03D 0800-079041 800 8 a4 79 2 118104879 HBDPCE 203D 1350-107060 1350 14 60 107 2
118100679 HBDPCE203D0810-089047 810 10 47 8 2 & 118177279 HBDPCE203D1380-107060 1380 14 60 107 2 @
118100779 HBDPCE 203D 0820-089047 820 10 47 89 2 118104979 HBDPCE 203D 1400-107060 1400 14 60 107 2
118100879 HBDPCE2 03D 0830-089047 830 10 47 89 2 118177479 HBDPCE 203D 1420-115065 1420 16 65 115 2
118100979 HBDPCE 203D 0840-089047 840 10 47 89 2 118105029 HBDPCE 2 03D 1450-115065 1450 16 65 115 2
118101079 HBDPCE203D 0850-089047 850 10 47 8 2 @ 118177679 HBDPCE2 03D 1480-115065 1480 16 65 115 2
118101179 HBDPCE203D0860-089047 860 10 47 89 2 @ 118105179 HBDPCE 2 03D 1500-115065 1500 16 65 115 2
118101279 HBDPCE203D0870-089047 870 10 47 8 2 @ 118105279 HBDPCE 203D 1550-115065 1550 16 65 115 2 @
118101379 HBDPCE203D0880-089047 880 10 47 89 2 @ 118177879 'HBDPCE203D1580-115065 1580 16 65 115 2 @
118101479 HBDPCE203D0890-089047 890 10 47 8 2 118105379 HBDPCE2 03D 1600-115065 1600 16 65 115 2
118101579 HBDPCE203D0900-089047 900 10 47 89 2 @ 118105479 HBDPCE203D1650-123073 1650 18 73 123 2
118101679 HBDPCE203D0910-089047 910 10 47 8 2 @ 118105579 HBDPCE203D1700-123073 1700 18 73 123 2
118101729 HBDPCE203D0920-089047 920 10 47 89 2 @ 118105679 HBDPCE203D1750-123073 1750 18 73 123 2 @
118101879 HBDPCE203D0930-089047 930 10 47 8 2 @ 118105779 HBDPCE203D1800-123073 1800 18 73 123 2 @&
118101979 HBDPCE 203D 0940-089047 940 10 47 89 2 @& 118105879 HBDPCE203D1850-131079 1850 20 79 131 2 @
118102029 HBDPCE 203D 0950-089047 950 10 47 89 2 118105979 HBDPCE203D1900-131079 1900 20 79 131 2
118102179 HBDPCE2 03D 0960-089047 960 10 47 8 2 118106029 HBDPCE203D1950-131079 1950 20 79 131 2
118102279 HBDPCE203D0970-089047 970 10 47 89 2 118106179 HBDPCE203D2000-131079 2000 20 79 131 2 @
118102379 HBDPCE 2 03D 0980-089047 980 10 47 89 2 Istt;csk d‘wt:;xolczmduto de stock O /Siv;;f::;:nb;e; Z(e;z;;lslstta | Disponivel sobre consulta
118102479 HBDPCE203D 0990-089047 990 10 47 89 2

118102579 HBDPCE 203D 1000-089047 1000 10 47 89 2

118102679 HBDPCE203D1010-102055 1010 12 55 102 2 &

118102779 HBDPCE203D1020-102055 1020 12 55 102 2

118102879 HBDPCE203D1030-102055 1030 12 55 102 2

118102979 HBDPCE203D1040-102055 1040 12 55 102 2 O

118103079 HBDPCE203D1050-102055 1050 12 55 102 2

118103179 HBDPCE203D1060-102055 1060 12 5 102 2 O

118103279 HBDPCE203D1070-102055 1070 12 55 102 2 O

118103379 HBDPCE203D1080-102055 1080 12 5 102 2 @

118103479 HBDPCE203D1090-102055 1090 12 55 102 2 O

118103579 HBDPCE203D1100-102055 1100 12 5 102 2 @

118103629 HBDPCE203D1110-102055 11,10 12 55 102 2 O

118103779 HBDPCE203D1120-102055 1120 12 55 102 2 @

118103879 HBDPCE203D1130-102055 1130 12 5 102 2 O

118103979 HBDPCE203D1140-102055 11,40 12 5 102 2 O
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HBDPUE 2 03D

Drill Dia. @D

3,0<@D<6,0

< IT class
60

L1

+0,002

Hole Tolerances

Dimensions | Dimensoes
Dimensiones

Reference
(mm)

Referéncia
Referencia

118078479 HBDPUE 2 03D 0300-062020 3,00 20 62 2

118085379 HBDPUE 2 03D 0320-062020 3,20 20 62 2

118085479 'HBDPUE 2 03D 0330-062020 3,30 20 62 2

118085579 'HBDPUE 2 03D 0350-062020 350

118085729 'HBDPUE 2 03D 0370-062020 3,70

118085979 HBDPUE 2 03D 0390-066024 3,90

118086179 'HBDPUE 2 03D 0410-066024 4,10

118086379 HBDPUE 2 03D 0430-066024 4,30 24

118086579 HBDPUE 2 03D 0450-066024 450 6 24

118179279 HBDPUE 2 03D 0465-066024 ~ 4,65 2

4
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118086879 HBDPUE 2 03D 0480-066028 4,80 28

. Stock item | Produto de stock
Itens de stock

O Available under request | Disponivel sobre consulta
Disponible bajo consulta

palbit @

+0,004

6,0<@D=<10,0
+0,006

10,0<@D<18,0
+0,007

18,0<@D<20,0
+0,008

Dimensions | Dimensoes
Dimensiones

Reference
(mm)

Referéncia
Referencia

118087029 HBDPUE 2 03D 0500-066028 500 2

8
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118087179 HBDPUE 2 03D 0510-066028 5,10 28

118087329 HBDPUE 2 03D 0530-066028 5,30 28

118087529 HBDPUE 2 03D 0550-066028 5,50

118079179 HBDPUE 2 03D 0560-066028 5,60

118087779 'HBDPUE 2 03D 0580-066028 5,80

118087929 'HBDPUE 2 03D 0600-066028 6,00

118088179 HBDPUE 2 03D 0620-079034 6,20 34 79

118088379 HBDPUE 2 03D 0640-079034 640 8 34 79 2

118088529 HBDPUE 2 03D 0660-079034 6,60 34 79 2
118088729 HBDPUE 2 03D 0680-079034 6,80 34 79 2



Solid carbide drills | Brocas de metal duro | Brocas en metal duro

118088979
118089079
118089179
118089279
118089379
118089479
118089579
118089679
118089779
118089879
118089979
118090079
118090179
118090279
118090379
118090479
118090579
118090679
118090779
118090879
118090979
118091079
118091179
118091279
118091379
118091479
118091579
118091679
118091779
118091879
118091979
118092079
118092179
118092279
118092379
118092479
118092579
118092679
118092779
118092879
118092979
118093079
118093179
118093279

HBDPUE 2 03D 0700-079034
HBDPUE 2 03D 0710-079041
HBDPUE 2 03D 0720-079041
HBDPUE 2 03D 0730-079041
HBDPUE 2 03D 0740-079041
HBDPUE 2 03D 0750-079041
HBDPUE 2 03D 0760-079041
HBDPUE 2 03D 0770-079041
HBDPUE 2 03D 0780-079041
HBDPUE 2 03D 0790-079041
HBDPUE 2 03D 0800-079041
HBDPUE 2 03D 0810-089047
HBDPUE 2 03D 0820-089047
HBDPUE 2 03D 0830-089047
HBDPUE 2 03D 0840-089047
HBDPUE 2 03D 0850-089047
HBDPUE 2 03D 0860-089047
HBDPUE 2 03D 0870-089047
HBDPUE 2 03D 0880-089047
HBDPUE 2 03D 0890-089047
HBDPUE 2 03D 0900-089047
HBDPUE 2 03D 0910-089047
HBDPUE 2 03D 0920-089047
HBDPUE 2 03D 0930-089047
HBDPUE 2 03D 0940-089047
HBDPUE 2 03D 0950-089047
HBDPUE 2 03D 0960-089047
HBDPUE 2 03D 0970-089047
HBDPUE 2 03D 0980-089047
HBDPUE 2 03D 0990-089047
HBDPUE 2 03D 1000-089047
HBDPUE 2 03D 1010-102055
HBDPUE 2 03D 1020-102055
HBDPUE 2 03D 1030-102055
HBDPUE 2 03D 1040-102055
HBDPUE 2 03D 1050-102055
HBDPUE 2 03D 1060-102055
HBDPUE 2 03D 1070-102055
HBDPUE 2 03D 1080-102055
HBDPUE 2 03D 1090-102055
HBDPUE 2 03D 1100-102055
HBDPUE 2 03D 1110-102055
HBDPUE 2 03D 1120-102055
HBDPUE 2 03D 1130-102055

700
710
720
730
740
750
760
770
780
790
8,00
810
8,20
830
8,40
850
8,60
8,70
880
8,90
900
910
920
930
940
950
9,60
970
980
990
10,00
10,10
10,20
1030
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
1110
11,20
11,30
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1180933z9
118093479
118093529
118093679
118093729
118093879
118093979
118094079
118176979
118094179
118094279
118177179
118094379
118177379
118094479
118177579
118094579
118094679
118177779
118094779
118094879
118094979
118095029
118095179
118095279
118095379
118095479
118095579

Stock item | Produto de stock

Itens de stock

HBDPUE 2 03D 1140-102055
HBDPUE 2 03D 1150-102055
HBDPUE 2 03D 1160-102055
HBDPUE 2 03D 1170-102055
HBDPUE 2 03D 1180-102055
HBDPUE 2 03D 1190-102055
HBDPUE 2 03D 1200-102055
HBDPUE 2 03D 1250-107060
HBDPUE 2 03D 1280-107060
HBDPUE 2 03D 1300-107060
HBDPUE 2 03D 1350-107060
HBDPUE 2 03D 1380-107060
HBDPUE 2 03D 1400-107060
HBDPUE 2 03D 1420-115065
HBDPUE 2 03D 1450-115065
HBDPUE 2 03D 1480-115065
HBDPUE 2 03D 1500-115065
HBDPUE 2 03D 1550-115065
HBDPUE 2 03D 1580-115065
HBDPUE 2 03D 1600-115065
HBDPUE 2 03D 1650-123073
HBDPUE 2 03D 1700-123073
HBDPUE 2 03D 1750-123073
HBDPUE 2 03D 1800-123073
HBDPUE 2 03D 1850-131079
HBDPUE 2 03D 1900-131079
HBDPUE 2 03D 1950-131079
HBDPUE 2 03D 2000-131079

11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
1250
12,80
13,00
1350
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
1550
1580
16,00
16,50
17,00
1750
18,00
1850
19,00
1950
20,00

12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
79
79
79
79

12 2 O
102 2
12 2 O
12 2 O
102 2 @
12 2 O
102 2
107 2
107 2
107 2
107 2 @
107 2
107 2
15 2
15 2
15 2
15 2 ®
15 2 @
15 2
15 2
123 2
13 2 @
13 2 @
123 2 @
31 2
31 2
131 2
B 2 @

O Available under request | Disponivel sobre consulta
Disponible bajo consulta

palbit @



()]
|
=
2
(@)
]
(@)
oz
<C
(@)
(@)
=
(@)
W

HBDPCE 2 05D

Drill Dia. @D

l/

< IT class
60

+0,002

Hole Tolerances

Dimensions | Dimensoes
Dimensiones

Reference
(mm)

Referéncia
Referencia

118078879 'HBDPCE 2 05D 0300-066028 3,00 2

8
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118116179 HBDPCE 2 05D 0320-066028 3,20 28

118116279 HBDPCE 2 05D 0330-066028 3,30 28

118116379 HBDPCE 2 05D 0350-066028 3,50

118079829 HBDPCE 2 05D 0370-066028 3,70

118116679 HBDPCE 2 05D 0390-074036 3,90

118116879 HBDPCE 2 05D 0410-074036 4,10

118080079 HBDPCE 2 05D 0430-074036 4,30

118117029  HBDPCE 2 05D 0450-074036 4,50 2 @

118153579  HBDPCE 2 05D 0465-074036 4,65

118117379 HBDPCE 2 05D 0480-082044 4,80 44

@ Stock item | Produto de stock
Itens de stock

O Available under request | Disponivel sobre consulta
Disponible bajo consulta

palbit @

3,0<@D<6,0
+0,004

6,0<@D=<10,0
+0,006

10,0<@D<18,0
+0,007

18,0<@D<20,0
+0,008

Dimensions | Dimensoes
Dimensiones

Reference
(mm)

Referéncia
Referencia

118080179 HBDPCE 2 05D 0500-082044 500 44

118117679  HBDPCE 2 05D 0520-082044 520 44

118117879 HBDPCE 2 05D 0540-082044 540 44

118153629 HBDPCE 2 05D 0555-082044 555

118118179 HBDPCE 2 05D 0570-082044 5,70

118118279 HBDPCE 2 05D 0590-082044 590

118118479 HBDPCE 2 05D 0610-091053 6,10

118118679 HBDPCE 2 05D 0630-091053 6,30 53 91

118078729 'HBDPCE 2 05D 0650-091053 650 8 5 91 2

118118979 HBDPCE 2 05D 0670-091053 6,70 5 91 2

118119079 HBDPCE 2 05D 0690-091053 6,90




Solid carbide drills | Brocas de metal duro | Brocas en metal duro

118119179
118119279
118119379
118080579
118119479
118119579
118119679
118119779
118119879
118119979
118120079
118120179
118120279
118120379
118080679
118120479
118120579
118120679
118120779
118080779
118120879
118120979
118121079
118121179
118121279
118121379
118121479
118121579
118121679
118121779
118121879
118080879
118121979
118122079
118080979
118081079
118122179
118122279
118122379
118081179
118122479
118122579
118122679
118122779

HBDPCE 2 05D 0710-091053
HBDPCE 2 05D 0720-091053
HBDPCE 2 05D 0730-091053
HBDPCE 2 05D 0740-091053
HBDPCE 2 05D 0750-091053
HBDPCE 2 05D 0760-091053
HBDPCE 2 05D 0770-091053
HBDPCE 2 05D 0780-091053
HBDPCE 2 05D 0790-091053
HBDPCE 2 05D 0800-091053
HBDPCE 2 05D 0810-103061
HBDPCE 2 05D 0820-103061
HBDPCE 2 05D 0830-103061
HBDPCE 2 05D 0840-103061
HBDPCE 2 05D 0850-103061
HBDPCE 2 05D 0860-103061
HBDPCE 2 05D 0870-103061
HBDPCE 2 05D 0880-103061
HBDPCE 2 05D 0890-103061
HBDPCE 2 05D 0900-103061
HBDPCE 2 05D 0910-103061
HBDPCE 2 05D 0920-103061
HBDPCE 2 05D 0930-103061
HBDPCE 2 05D 0940-103061
HBDPCE 2 05D 0950-103061
HBDPCE 2 05D 0960-103061
HBDPCE 2 05D 0970-103061
HBDPCE 2 05D 0980-103061
HBDPCE 2 05D 0990-103061
HBDPCE 2 05D 1000-103061
HBDPCE 2 05D 1010-118071
HBDPCE 2 05D 1020-118071
HBDPCE 2 05D 1030-118071
HBDPCE 2 05D 1040-118071
HBDPCE 2 05D 1050-118071
HBDPCE 2 05D 1060-118071
HBDPCE 2 05D 1070-118071
HBDPCE 2 05D 1080-118071
HBDPCE 2 05D 1090-118071
HBDPCE 2 05D 1100-118071
HBDPCE 2 05D 1110-118071
HBDPCE 2 05D 1120-118071
HBDPCE 2 05D 1130-118071
HBDPCE 2 05D 1140-118071

710
720
730
740
750
760
7,70
780
790
8,00
810
820
830
840
8,50
8,60
870
8,80
8,90
900
910
920
930
940
950
9,60
970
980
990
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
1110
1120
11,30
11,40
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53
53
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53
53
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53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
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61
61
61
61
61
61
61
61
71
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
71

91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
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118
118
118
118
118
118
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118081279
118122879
118122979
118123079
118123179
118081379
118180579
118123279
118180629
118081479
118226779
118123379
118180779
118180879
118123479
118180979
118123579
118181079
118123679
118181179
118123779
118181279
118081579
118123879
118123979
118124079
118081629
118124179
118124279
118124379
118124479
118124579

Stock item | Produto de stock

Itens de stock

HBDPCE 2 05D 1150-118071
HBDPCE 2 05D 1160-118071
HBDPCE 2 05D 1170-118071
HBDPCE 2 05D 1180-118071
HBDPCE 2 05D 1190-118071
HBDPCE 2 05D 1200-118071
HBDPCE 2 05D 1220-124077
HBDPCE 2 05D 1250-124077
HBDPCE 2 05D 1280-124077
HBDPCE 2 05D 1300-124077
HBDPCE 2 05D 1320-124077
HBDPCE 2 05D 1350-124077
HBDPCE 2 05D 1380-124077
HBDPCE 2 05D 1390-124077
HBDPCE 2 05D 1400-124077
HBDPCE 2 05D 1420-133083
HBDPCE 2 05D 1450-133083
HBDPCE 2 05D 1480-133083
HBDPCE 2 05D 1500-133083
HBDPCE 2 05D 1520-133083
HBDPCE 2 05D 1550-133083
HBDPCE 2 05D 1570-133083
HBDPCE 2 05D 1580-133083
HBDPCE 2 05D 1600-133083
HBDPCE 2 05D 1650-143093
HBDPCE 2 05D 1700-143093
HBDPCE 2 05D 1750-143093
HBDPCE 2 05D 1800-143093
HBDPCE 2 05D 1850-153101
HBDPCE 2 05D 1900-153101
HBDPCE 2 05D 1950-153101
HBDPCE 2 05D 2000-153101

11,50
11,60
11,70
11,80
1190
12,00
12,20
1250
12,80
13,00
14,00
1350
1380
1390
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
1520
1550
1570
1580
16,00
16,50
1700
1750
18,00
1850
19,00
1950
20,00

12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

1
1
1
1
1
1
77
77
77
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93
101
101
101
101

18 2
1 2 O
1 2 O
18 2 @
1 2 O
18 2
124 2
124 2
124 2
124 2
124 2 @®
124 2
124 2
124 2
124 2
133 2
33 2 @
33 2 @
133 2
133 2
133 2
133 2
133 2 @
33 2 @
143 2
143 2
143 2
143 2
153 2
153 2
153 2 @
153 2

O Available under request | Disponivel sobre consulta
Disponible bajo consulta
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140°

04d

Drill Dia. @D

< IT class
60

L1

+0,002

Hole Tolerances

Dimensions | Dimensoes
Dimensiones

Reference
(mm)

Referéncia
Referencia

118079379 HBDPUE 2 05D 0300-066028 3,00 2

8
-—----I-

118106279 HBDPUE 2 05D 0320-066028 3,20 28

118078929 HBDPUE 2 05D 0340-066028 3,40 28

118106529 HBDPUE 2 05D 0360-066028 3,60

118106779 HBDPUE 2 05D 0380-074036 3,80

118106879 HBDPUE 2 05D 0400-074036 4,00

118078579 HBDPUE 2 05D 0420-074036 4,20

118107179 HBDPUE 2 05D 0440-074036 4,40

118107379 HBDPUE 2 05D 0460-074036 4,60

118078679 HBDPUE 2 05D 0470-074036 4,70

118107579 HBDPUE 2 05D 0490-082044 4,90 44

@ Stock item | Produto de stock
Itens de stock

O Available under request | Disponivel sobre consulta
Disponible bajo consulta

palbit @

3,0<@D<6,0
+0,004

6,0<@D=<10,0
+0,006

10,0<@D<18,0
+0,007

18,0<@D<20,0
+0,008

Dimensions | Dimensoes
Dimensiones

Reference
(mm)

Referéncia
Referencia

118107679 HBDPUE 2 05D 0510-082044 510 4

4
-—----I-

118107829 HBDPUE 2 05D 0530-082044 530 44

118108029 HBDPUE 2 05D 0550-082044 550 44

118108279 HBDPUE 2 05D 0570-082044 5,70

118108479 HBDPUE 2 05D 0590-082044 590

118108629 HBDPUE 2 05D 0610-091053 6,10

118108829 HBDPUE 2 05D 0630-091053 6,30

118109079 HBDPUE 2 05D 0650-091053 6,50 5 a1

118109279 HBDPUE 2 05D 0670-091053 6,70 8 5 a1

118109379 HBDPUE 2 05D 0690-091053 6,90 5 91 2

118109579 HBDPUE 2 05D 0710-091053 710




Solid carbide drills | Brocas de metal duro | Brocas en metal duro

118109779 HBDPUE 2 05D 0730-091053 730 8 5 91 2 O 118114079 HBDPUE205D1170-118071 1170 12 71 118 2 O
118109879 HBDPUE 2 05D 0740-091053 740 8 5 91 2 O 118114179 HBDPUE205D1180-118071 1180 12 71 118 2 O
118109979 HBDPUE 2 05D 0750-091053 750 8 5 9 2 O 118114279 HBDPUE205D1190-118071 1190 12 71 118 2 O
118110079 HBDPUE 205D 0760-091053 760 8 5 9 2 O 118114379 HBDPUE205D1200-118071 1200 12 71 118 2 @&
118110179 HBDPUE 205D 0770-091053 770 8 5 91 2 O 118114479 HBDPUE205D1250-124077 1250 14 77 124 2 O
118110279 HBDPUE 2 05D 0780-091053 780 8 5 91 2 118114579 HBDPUE 205D 1300-124077 1300 14 77 124 2
118110379 HBDPUE 2 05D 0790-091053 790 8 5 9 2 O 118114679 HBDPUE205D1350-124077 1350 14 77 124 2 O
118110479 HBDPUE 2 05D 0800-091053 800 8 5 9 2 O 118114779 HBDPUE 205D 1400-124077 1400 14 77 124 2
118110579 HBDPUE205D 0810103061 810 10 61 103 2 O 118114879 HBDPUE 205D 1450-133083 1450 16 83 133 2
118110679 HBDPUE 205D 0820-103061 820 10 61 103 2 O 118114979 HBDPUE 205D 1500133083 1500 16 83 133 2 O
118110779 HBDPUE205D0830-103061 830 10 61 103 2 @ 118115079 HBDPUE205D 1550133083 1550 16 83 133 2 O
118110879 HBDPUE 205D 0840-103061 840 10 61 103 2 O 118115179 HBDPUE205D1600-133083 1600 16 8 133 2 O
118110979 HBDPUE2 05D 0850-103061 850 10 61 103 2 118115279 HBDPUE205D1650-143093 1650 18 93 143 2 O
118111079 HBDPUE205D 0860-103061 860 10 61 103 2 O 118115379 HBDPUE205D1700-143093 1700 18 93 143 2 O
118111179 HBDPUE205D 0870-103061 870 10 61 103 2 O 118115479 HBDPUE205D1750-143093 1750 18 93 143 2 O
118111279 HBDPUE2 05D 0880-103061 880 10 61 103 2 O 118115579 HBDPUE 205D 1800-143093 1800 18 93 143 2 O
118111379 HBDPUE205D 0890-103061 890 10 61 103 2 O 118115679 HBDPUE205D1850-153101 1850 20 101 153 2 O
118111479 HBDPUE 205D 0900-103061 900 10 61 103 2 @& 118115779 HBDPUE205D1900-153101 1900 20 101 153 2 O
118111579 HBDPUE205D 0910-103061 910 10 61 103 2 O 118115879 HBDPUE205D1950-153101 1950 20 101 153 2 O
118111679 HBDPUE205D 0920103061 920 10 61 103 2 O 118115979 HBDPUE205D2000-153101 2000 20 101 153 2 O
118111779 HBDPUE205D0930-103061 930 10 61 103 2 O stock d.;e:twowc et O S\I/Sz;\\(z)a:‘l;sggje(: request | Disponivel sobre consuita
118111879 HBDPUE205D 0940-103061 940 10 61 103 2 O

118111979 HBDPUE205D 0950-103061 950 10 61 103 2 @&

118112079 HBDPUE205D 0960-103061 960 10 61 103 2 O

118112179 HBDPUE205D0970-103061 970 10 61 103 2 O

118112279 HBDPUE 205D 0980-103061 980 10 61 103 2

118112379 HBDPUE205D0990-103061 990 10 61 103 2 O

118112479 HBDPUE205D1000-103061 1000 10 61 103 2 O

118112579 HBDPUE205D1010-118071 1010 12 71 118 2 O

118112679 HBDPUE 205D 1020118071 1020 12 71 118 2

11811279 HBDPUE205D1030-118071 1030 12 71 118 2 O

118112879 HBDPUE205D1040-118071 1040 12 71 118 2 O

118079679 HBDPUE 205D 1050-118071 1050 12 71 118 2

118112979 HBDPUE205D1060-118071 1060 12 71 118 2 O

118113079 HBDPUE205D1070-118071 1070 12 71 118 2 O

118113179 HBDPUE205D1080-118071 1080 12 71 118 2 O

118113279 HBDPUE205D1090-118071 1090 12 71 118 2 O

118113379 HBDPUE205D1100-118071 1100 12 71 118 2 @

118113479 HBDPUE205D1110-118071 1110 12 71 118 2 O

118113579 HBDPUE205D1120-118071 1120 12 71 118 2 O

118113679 HBDPUE205D1130-118071 1130 12 71 118 2 O

11811379 HBDPUE205D1140-118071 1140 12 71 118 2 O

118113879 HBDPUE205D1150-118071 1150 12 71 118 2 @&

118113979 HBDPUE205D1160-118071 1160 12 71 118 2 O

; palbit @
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Hole Tolerances

Dimensions | Dimensoes
Dimensiones

Reference
(mm)

Referéncia
Referencia

118124679 HBDPCE 2 08D 0300-072034 3,00 34 72

118124879 HBDPCE 2 08D 0320-072034 3,20

118125079 HBDPCE 2 08D 0340-072034 3,40

118125279 HBDPCE 2 08D 0360-072034 3,60

118125479 HBDPCE 2 08D 0380-081043 3,80

118125679 HBDPCE 2 08D 0400-081043 4,00

118125879 HBDPCE 2 08D 0420-081043 4,20

118126079 HBDPCE 2 08D 0440-081043 4,40 43 8l

118126279 HBDPCE 2 08D 0460-081043 4,60 43 8

118126479 HBDPCE 2 08D 0480-095057 4,80 5

7
-—----I-

118126679 HBDPCE 2 08D 0500-095057 500 57

@ Stock item | Produto de stock
Itens de stock

O Available under request | Disponivel sobre consulta
Disponible bajo consulta

palbit @ 5

3,0<@D<50
+0,002

5,0<@D<6,0
+0,004

6,0<@D<10,0
+0,006

10,0<@D<12,0
+0,007

Dimensions | Dimensoes
Dimensiones

Reference
(mm)

Referéncia
Referencia

118126879 HBDPCE 2 08D 0520-095057 520 5

7
-—----I-

118127079 HBDPCE 2 08D 0540-095057 5,40 57

118127279 HBDPCE 2 08D 0560-095057 5,60 57

118127479  HBDPCE 2 08D 0580-095057 580

118127679 'HBDPCE 2 08D 0600-095057 6,00

118127879 HBDPCE 2 08D 0620-114076 6,20

118128079 HBDPCE 2 08D 0640-114076 6,40 114

118128279 HBDPCE 2 08D 0660-114076 6,60 114

118128479 HBDPCE 2 08D 0680-114076 680 8 114

118128679 HBDPCE 2 08D 0700-114076 ~ 7,00 114

118128879 HBDPCE 2 08D 0720-114076 7,20 114




Solid carbide drills | Brocas de metal duro | Brocas en metal duro

Dimensions | Dimensoes Dimensions | Dimensoes
Reference Dimensiones T Dimensiones

Referéncia (mm) Referéncia (mm)
Referencia odi Referencia

118129079  HBDPCE 2 08D 0740-114076 7,40 114 118133479 HBDPCE208D1180-162114 1180 12 114 162 2

118129279  HBDPCE 2 08D 0760-114076 7,60 114 118133679 HBDPCE 2 08D 1200-162114 12,00 114 162 2

Itens de stock Disponible bajo consulta

118129479  HBDPCE 2 08D 0780-114076 ~ 7,80 114

118129679 HBDPCE 2 08D 0800-114076 ~ 8,00 114

118129879 HBDPCE 2 08D 0820-142095 8,20 142

118130029 HBDPCE 2 08D 0840-142095 8,40 142

118130279 HBDPCE 2 08D 0860-142095 8,60 142

118130479 HBDPCE 208D 0880-142095 880 10 95 142

118130679 HBDPCE 208D 0900-142095 900 10 95 142

118130879 HBDPCE2 08D 0920-142095 920 10 95 142
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118131079 HBDPCE 2 08D 0940-142095 940 10 142
118131279 HBDPCE 2 08D 0960-142095 960 10 142

118131479 'HBDPCE 2 08D 0980-142095 980 10

118131679 HBDPCE 2 08D 1000-142095 10,00 10 142

118131879 HBDPCE208D1020-162114 1020 12 114 162 2

118132079 HBDPCE 208D 1040-162114 1040 12 114 162 2

118132279 HBDPCE208D1060-162114 1060 12 114 162 2

118132479 HBDPCE 208D 1080-162114 1080 12 114 162 2

118132679 HBDPCE208D1100-162114 1100 12 114 162 2

118132879 HBDPCE208D1120-162114 1120 12 114 162 2

11813309 HBDPCE208D1140-162114 1140 12 114 162 2

118133279 HBDPCE208D 1160-162114 1160 12 114 162 2

@8D
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TECH'N”C/A\\L D/A\T/A\ ” Dados técnicos | Datos técnicos

DR”LL”NG GR[A\DES " Graus de furacao | Grados de furaccién

PHU920 PVD
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PHU920 PVD
CAST IRON

PHUS20

Combining both excellent thermal resistance and excellent surface quality, the PHU920 grade is
rec ded for steels ,stainless steels and cast iron.

Because of its surface quality and thermal resistance it is able to prevent built-up-edge in both low-alloy
steels and stainless steels, making it a very versatile grade.

— High thermal shock resistance
— Carefully engineered surface quality
— Suitable for dry and wet machining

— Color: Grey

palbit @) y



SOLID CARBIDE DRILLS - cutTING PARAMETERS AND ADJUSTMENTS

Pardmetros de corte e ajustes | Condiciones de corte y ajustes

Recommended Speeds and Feeds | Pardmetros de Corte Recomendados | Recomendaciones de Datos

de Corte

UNALLOYED STEEL (-0,25%)
LOW-ALLOY STEEL (0,25%-)
HIGH-ALLOY STEEL
MALEABLE CAST IRON

GREY CASTIRON

80-100

70-100

40-70

70-100

70-100

0,10-0,20

010-0.20

0,08-015

010-0,30

010-0,25

015-0.25

0,20-0,30

012022

0,20-0,40

0,20-0.35

0,20-0,40

0,20-0,35

0,20-0,40

0,25-0,40

0,30-0.45

0,25-050

0,25-0,40

0,25-0,40

0,25-050

0,35-0,55

Coolant Application Chart | Tabela Aplicacdo de Refrigeracao | Tabla Aplicacion de Refrigerante
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SOLID CARBIDE DRILLS - TROUBLESHOOTING

Heavy wear on the cutting corners
Desgaste profundo das arestas de corte
Desgaste profundo de los gavilanse

+ Spintering on the cutting corners
+ Estilhamento das esquinas de corte
+ Astillado en las esquinas de corte

+ Check cooling lubricant. In the case of internal coolant supply, increase coolant
pressure. In the case of external coolant supply, adjust positioning of coolant jet.
Cool from both sides. ) ) -

+ Veja o lubrificante. No caso de fornecimento interno, aumente a pressao da
refrigeracao, no caso de fornecimento externo, ajuste o posicionamento do
jorro do refrigerante, esfrie ambos os lados. >

+ Compruebe el lubricante de refrigeracion. En caso de suministrode
refrigerante interno,aumente la presion del refrigerante. En caso de suministro
de refrigerante externo, ajuste el posicionamiento del chorro de refrigerante.
Enfrie desde ambos lados:

Splintering on the chisel edge
Estilhamento do fio de corte transversal
Astillado del filo de corte transversal

+ Cutting conditions + Reduce cutting speed, increase feed.
+ Condicdes de corte + Reduza a velocidade de corte, aumente o avanco.
- Condiciones de corte + Reduzca la velocidad de corte, aumente el avance.
+ Check clamping accuracy. Use hydraulic clamping chuck or high-precision
+ Clamping chuck chucking system.

+ Sistema de amarre
+ Sistema amarre

+ Comprove a precisao da fixacao utilize uma pinca de fixacdo hidraulica ou um
sistema de aperto de altaprecisao. | ) o

+ Compruebe la precision de la fijacion. Utilice una pinza de fijacion hidraulica o
un sistema de amarre de alta precision.

+ Cutting conditions
+ Condicdes de corte
+ Condiciones de corte

+ Increase feed.
+ Aumente o avanco.
+ Aumente el avance.

Built-up edge
Acrescimo do fio de corte
Recrecimiento del filo de corte

+ Insufficient coolant.
+ Refrigeracdo insuficiente
+ Refrigerante insuficiente

+ Check cooling lubricant. In the case of internal coolant supply, increase coolant
pressure. In the case of external coolant supply, adjust positioning of coolant jet.
Cool from both sides. ) ) -

» Veja o lubrificante. No caso de fornecimento interno, aumente a pressao da
refrigeracao, no caso de fornecimento externo, ajuste o posicionamento do
jorro do refrigerante, esfrie ambos lados, »

» Compruebe el lubricante de refrigeracion. En caso de suministrode
refrigerante interno, aumente la presion del refrigerante. En caso de suministro
de refrigerante externo, ajuste el posicionamiento del chorro de refrigerante.
Enfrie desde ambos lados

Splintering on the cutting edges
Estinhamento do fio de corte principal
Astillado del filo de corte principal

+ Cutting conditions + Increase speed 20-30%.
+ Condices de corte + Aumente a velocidade em uns 20% a 30%.
« Condiciones de corte + Aumente la velocidad en un 20-30%.
+ Check clamping accuracy and torque transmission. Use hydraulic clamping
+ Clamping chuck chuck or high-precision chucking system. o
. Sistema de amarre + Comprove a precisao da fixacao Utilize uma pinca de fixacao hidraulica ou um

+ Sistema amarre

sistema de aperto de alta precisao. » N )
+ Compruebe la precision de la fijacion y la transmision de par. Utilice una pinza
de fijacion hidraulica o un sistema de amarre de alta precision.

+ Cutting conditions caused by built-up edge

+ Condicdes de corte provocadas por acrescimos no fio de corte
+ Condiciones de corte provocadas por recrecimiento del filo

BC}Rteck CLétting values and, possibly increase cutting speed. Examine regularly for
uilt-up edge. ’ )

+ Veja 0s valores de corte e a ser possivel aumente a velocidade de corte.
Examine regularmente o aumento do fio de corte. )

+ Compruebe los valores de corte y a ser posible aumente la velocidad de corte.

Heavy wear on the cutting corners
Desgaste profundo dos chanfros
Desgaste profundo de los chaflanes

+ Movimento das pecas de trabalho
+ Movimiento de piezas de trabajo

de corte Examine regularmente el recrecimiento del filo de corte.
Thermal checking / Comb cracking * Cutting conditions + Inconsistent / insufficient coolant supplfy. o
Desgaste / Rotura dos chanfros + Condicdes de corte + Fornecimento de refrigeracdo, inconsistente/insuficiente.
Desgaste / Rotura de los chaflanes - Condiciones de corte + Suministro de refrigerante inconsistente/insuficiente.
«Workpi + Stabilize workpiece chucking and check stability of machine tool. |
orkpiece movement + Estabilize a fixacao da peca de trabalho e veja a estabilidade da maquina

ferramenta. ) ) .
+ Estabilice la fijacion de la pieza de trabajo y compruebe la estabilidad de la
maquina herramienta

+ Insufficient coolant
+ Refrigeracdo insuficiente
+ Refrigerante insuficiente

+ Check cooling lubricant. In the case of internal coolant supply, increase coolant
pressure. In the case of external coolant supply, adjust positioning of coolant jet.
Cool from both sides. ) ; -

*Veja o lubrificante. No caso de fornecimento interno, aumente a pressao da
refrigeracao, no caso de fornecimento externo, ajuste o posicionamentodo jorro
do refrigerante, esfrie ambos lados. | -

+ Compruebe el lubricante de refrigeracion. En caso de suministrode
refrigerante interno, aumente la presién del refrigerante. En caso de suministro
de refrigerante externo, ajuste el posicionamiento del chorro de refrigerante.
Enfrie desde ambos lados.

+ Wrong drill
+ Broca incorrecta
+ Broca incorrecta

+ Check drill tgpe, drilling depth, cooling system, and workpiece material.
+Vejao t:jpo e broca, a profundidade do furo, o sistema de refrigeracao e o
material de trabalho. ) .

+ Compruebe el tipo de broca, la profundidad de taladrado, el sistema de
refrigeracion y el material de trabajo.

+ Check cutting parameters at exit. Reduce feed 15-20% prior to breakout,

) g”tt('j”% cor:jditionf . Rtevisg 0s ;garametros de corte de saida. Reduza o avanco em uns 15% a 20%
+ CondicGes de corte antes da rotura. )
« Condiciones de corte * Revise los parametros de corte de la salida. Reduzca el avance en un 15-20%
antes de la rotura.
. " + Check cutting values, increase cutting speed, or reduce feed.
.G g Check cutting values, i i d, or reduce feed
CUtt('jU% CO':j |t|onf + Comprove os valores de corte, aumente a velocidade de corte e reduza o
+ CondicGes de corte avango. )
. Condiciones de corte ;gaor?ggruebe los valores de corte, aumente la velocidad de corte o reduzca el
+ Check clamping accuracy and torque transmission. Use hydraulic clamping
le too bi + Clamping chuck chuck or high-precision chucking system. o
Hole too big .G + Comprove a precisao da fixacao Utilize uma pinca de fixacdo hidraulica ou um
Furo demasiado grande S!stema deamarre sistema de aperto de alta precisdo. | L - )
Orificio demasiado grande * Sistema amarre + Compruebe la precision de la fijacion y la transmision de par. Utilice una pinza

de fijacion hidraulica o un sistema de amarre de alta precision.

+ Wrong drill
* Broca incorrecta
+ Broca incorrecta

+ Check drill diameter. Please notice that drills are ground to a positive tolerance.
Check concentric running. -

+ Veja o diametro da broca. Assegure-se que as brocas estao ligadas a uma
tolerancia %osmva; Comprove que o funcionamento é concéntrico.

+ Compruebe el didmetro de la broca. Asegtirese de que las brocas estan
conectadas a una tolerancia positiva. Compruebe el funcionamiento concéntrico.

palbit @
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Solucdo de problemas | Soluccién de problemas

Hole too small
Furo demasiado pequeno
Orificio demasiado pequefio

+ Insufficient coolant
+ Refrigeracdo insuficiente
+ Refrigerante insuficiente

+ Check cooling lubricant. In the case of internal coolant supply, increase coolant .
pressure. In the case of external coolant supply, adjusting positioning of coolant jet.
Cool from both sides. ) ) -

+ Veja o lubrificante. No caso de fornecimento interno, aumente a pressao da
refrigeracao, no caso de fornecimento externo, ajuste o posicionamento do jorro do
refrigerante, esfrieambos lados, o )

+ Compruebe el lubricante de refrigeracion. En caso de suministro de refrigerante
interno, aumente la presion del refrigerante .En caso de suministro de refrigerante
Ie)aterno, ajuste el posicionamiento del chorro de refrigerante. Enfrie desde ambos
ados.

+ Cutting conditions + Reduce cutting speed: increase feed.

+ Condicoes de corte + Reduza a velocidade de corte, aumente o avanco.
+ Condiciones de corte + Reduzca la velocidad de corte, aumente el avance.
+ Wrong drill + Check cutting-edge diameter.

+ Broca incorrecta
- Broca incorrecta

+ Veja o diametro do fio de corte.
« Compruebe el didmetro del filo de corte.

Hole not cylindrical
Furo ndo esta recto
Orificio no es recto

+ Clamping chuck
+ Sistema de amarre
+ Sistema amarre

+ Check clampinﬁ accuracy and torque transmission. Use hydraulic clamping chuck or
high-precision chucking system. - N ) L

+ Veja a precisdo da fixagao e a transmicdo do par. Utilize uma pina de fixacao
hidraulica ou um sistema de aperto de alta precisao. - )

+ Compruebe la precision de [a fijacion y la transmision de par. Utilice una pinza de
fijacion hidraulica o un sistema de amarre de alta precision.

+ Workpiece movement
+ Movimento das pegas de trabalho
* Movimiento de piezas de trabajo

+ Stabilize workpiece chucking and check stability of machine tool.

+ Estabilize a fixacao da peca de trabalho e veja a estabilidade da maquina ferramenta.

;]Establljcetla fijacion dela pieza de trabajo y compruebe la estabilidad de la maquina
erramienta.

+ Wrong drill
+ Broca incorreta
* Broca incorrecta

+ Check drill type and drilling depth. Use longer drills
+ Veja o tipo de broca e a profundidade do furo. Utilize brocas mais largas.
+ Compruebe el tipo de broca y la profundidad de taladrado. Utilice brocas més largas.

+ Cutting conditions
+ Condicoes de corte
+ Condiciones de corte

+ Reduce feed at entry.
+ Reduza 0 avanco de entrada.
+ Reduzca el avance de la entrada.

+ Clamping chuck
+ Sistema de amarre
+ Sistema amarre

+ Check clamping accuracy and torque transmission.Use hydraulic clamping chuck or
high-precision chucking system. - N ) L

+ Veja a precisao da fixagao e a transmicao do par. Utilize uma pinca de fixacdo
hidraulica ou um sistema de aperto de alta precisao. - )

+ Compruebe la precision de la fijacion y la transmisién de par. Utilice una pinza de
fijacion hidraulica o un sistema de amarre de alta precision.

Drill Breakage
Rotura da broca
Rotura de broca

+ Workpiece movement
+ Movimento das pecas de trabalho
* Movimiento de piezas de trabajo

+ Stabilize workpiece chucking and check stability of machine tool.

+ Estabilize a fixacao da peca de trabalho e veja a estabilidade da maquina ferramenta.

hEstablecetIa fijacion de'la pieza de trabajo y compruebe la estabilidad de la maquina
erramienta.

+ Wrong drill
+ Broca incorreta
+ Broca incorrecta

« Check drill tgpe, drilling depth, cooling system, and workpiece material. )

aV(gJa é) ﬂ]po e broca, a profundidade do furo, o sistema de refrigeracao e o material
e trabalho.

+ Compruebe el tipo de broca, la profundidad de taladrado, el sistema de refrigeracion

y el material de trabajo.

+ Insufficient coolant
+ Refrigeracdo insuficiente
+ Refrigerante insuficiente

+ Check cooling lubricant. In the case of internal coolant supply, increase coolant .
pressure. In the case of external coolant supply, adjusting positioning of coolant jet.
Cool from both sides. ) ) -

+ Veja o lubrificante. No caso de fornecimento interno, aumente a pressao da
refrigeracao, no caso de fornecimento externo, ajuste o posicionamento do jorro do
refrigerante, esfrieambos lados, o )

+ Compruebe el lubricante de refrigeracion. En caso de suministro de refrigerante
interno, aumente la presion del refrigerante .En caso de suministro de refrigerante
Ie)aterno, ajuste el posicionamiento del chorro de refrigerante. Enfrie desde ambos
ados.

+ Cutting conditions
+ Condicoes de corte
+ Condiciones de corte

+ Check cutting values, and possibly reduce feed.
+ Comprove os valores de corte, aumente a velocidade de corte e reduza o avanco.
+ Compruebe los valores de corte y a ser posible reduzca el avance.

+ Clamping chuck
+ Sistema de amarre

. Cltweck torque transmission. Use hydraulic clamping chuck or high-precision chucking
system. . . . N .
+ Comprove a transmissao do par. Utilize uma pinca de fixacao hidraulica ou um

Splintering on the cutting corners
Estilhamento das esquinas de corte
Astillado en las esquinas de corte

+ Movimento das pecas de trabalho
* Movimiento de piezas de trabajo

o sistema de aperto de alta precisao.
Sistema amarre + Compruebe la transmisic}J)n de par. Utilice una pinza de fijacion hidraulica o un
sistema de amarre de alta precision.
 Workpiece moverment « Stabilize workpiece chucking and check stability of machine tool.

+ Estabilize a fixacao da peca de trabalho e veja a estabilidade da maquina ferramenta.
E]Establljcetla fijacion de la pieza de trabajo y compruebe la estabilidad de la maquina
erramienta.

+ Wrong drill
+ Broca incorreta
+ Broca incorrecta

I- Cheded'ﬂi” type, drilling depth, cooling system, and workpiece material. Possibly, use
onger drill.

. Cgmprove o tipo de broca, a profundidade do furo, sistema de refrigeracdo e o
material de trabalho. A ser possivel utilize uma broca mais larga. L

+ Compruebe el tipo de broca, la profundidad de taladrado, sistema de refrigeracion y
material de trabajo. A ser posible, utilice una broca mas larga.

+ Insufficient coolant .
+ Refrigeracdo insuficiente
+ Refrigerante insuficiente

+ Check cooling lubricant. In the case of internal coolant supply, increase coolant |
pressure. In the case of external coolant supply, adjusting positioning of coolant jet.
Cool from both sides. . ) N

+ Veja o lubrificante. No caso de fornecimento interno, aumente a pressao da
refrigeracao, no caso de fornecimento externo, ajuste o posicionamento do jorro do
refrigerante, esfrieambos lados, o )

+ Compruebe el lubricante de refrigeracion. En caso de suministro de refrigerante
interno, aumente la presion del refrigerante .En caso de suministro de refrigerante
Ie)aterno, ajuste el posicionamiento del chorro de refrigerante. Enfrie desde ambos
ados.

+ Cutting conditions
+ Condicoes de corte
+ Condiciones de corte

+ Check cutting values, and possibly reduce feed.
+ Comprove os valores de corte, aumente a velocidade de corte e reduza o avanco.
+ Compruebe los valores de corte y a ser posible reduzca el avance.
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